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  技术要求

1.各零件装配前检查缺陷，保证零件完好。
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1

2

3

4

5

15

15

项目号 零件号 说明 数量 材质 单重（kg） 总重（kg）

5 垫圈 12 GB/T 93 2 65Mn 0.004 0.008

4 螺栓 M12X30 GB/T 5783 2 8.8 0.04 0.08

3 销轴 CTP2024-04.04.04.03 1 45 2.42

2 挡板50 CTP2024-04.04.04.02 1 Q235-A 0.13

1 摆臂 CTP2024-04.04.04.01 1 焊接件 113.51

A A

B B

C C

D D

E E

F F
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8
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7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

轧钢厂（无缝管）

承德建龙

CTP2024-04.04.04 
校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

主管设计

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

质量（kg）比例

工艺

审核

版本 替代

部件

116.14徐作林 2024.04.04

制图人 徐作林 2024.04.11

摆臂装配
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